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AUTORSKA PRAVA

Obsah tohoto navodu k obsluze je duSevnim vlastnictvim spole¢nosti STEPCRAFT GmbH & Co. KG.
Preposilani nebo kopirovani (také v Uryvcich) neni povoleno bez naSeho vyslovného a pisemného povoleni. Jakakoli poruseni

jsou stihani.

Uvod

VO

Tento navod k obsluze vysvétluje STEPCRAFT HFS-1100-A a informuje vas o spravném zachazeni s

elektrické naradi. Pfedtim si prosim prectéte cely tento navod k obsluze a vSechny doprovodné dokumenty
uvedeni systému do provozu, abyste se seznamili s vlastnostmi a provozem vyrobku. The

nespravna obsluha CNC portalového frézovaciho systému muzZe vést k poskozeni vyrobku a majetku a mdZe zpUsobit
vaznym zranénim, Urazu elektrickym proudem a/nebo poZaru. Je bezpodminecné nutné dodrzovat bezpe¢nostni pokyny uvedené v tomto navodu k obsluze
pokyny po celou dobu. V pripadé jakychkoli pochybnosti nebo potreby dalSich informaci nas nevahejte pfedem kontaktovat

k uvedeni vyrobku do provozu. Nase kontaktni Gdaje naleznete na titulnim listu nebo v kapitole , 10 Kontakt".

Samostatné dostupné prislusenstvi si miZete objednat v nasich online obchodech:

Obchod EU a zbytek svéta Obchod USA

https://shop.stepcraft-systems.com/ https://www.stepcraft.us/
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1 Pokyny

1€ 1 Informace a vysvétleni pouzZité terminologie

Tento navod k obsluze vysvétluje produkt STEPCRAFT a informuje vas o spravném a bezpecném zachazeni s nim

CNC pfislusenstvi.

0ZNAMENI

Veskeré pokyny, zaruky a dalsi zajiStovaci dokumenty se mohou zménit podle vlastniho uvazeni
STEPCRAFT GmbH & Co. KG. Pro aktudlini literaturu k produktim navstivte www.stepcraft.us pro zdkazniky z USA / Kanady
nebo www.stepcraft-systems.com pro zakazniky ze zbytku svéta.

Nasledujici terminy se pouZivaji v celé literature k produktu k oznaceni rliznych Urovni potencidlniho poskozeni pfi provozu tohoto
produktu. U¢elem bezpe¢nostnich symbol( je upoutat vasi pozornost na mozna nebezpedi. Bezpecnostni symboly a jejich vysvétleni si
zaslouzi vasSi peclivou pozornost a pochopeni. Samotna bezpecnostni upozornéni nevylu€uji Zadné nebezpeci. Pokyny nebo varovani,
které poskytuiji, nenahrazuji spravna opatreni pro prevenci nehod.

Signalizujici slovo

Vyznam specialniho jazyka

0ZNAMEN{

Postupy, které, pokud nejsou spravné dodrzovany, vytvareji moznost poskozeni fyzického majetku A malou nebo
zadnou moznost zranéni.

Postupy, které, pokud nejsou spravné dodrzovany, vytvareji pravdépodobnost poskozeni fyzického majetku A moznost
vazného zranéni.

Postupy, které, pokud nejsou radné dodrzovany, vytvareji pravdépodobnost poskozeni majetku, vedlejsich Skod, vazného
zranéni nebo smrti NEBO vytvareji vysokou pravdépodobnost povrchového zranéni.

Postupy, které, pokud nejsou spravné dodrzovany, vedou ke Skodé na majetku, vaznému zranéni nebo smrti.

Prectéte si CELY ndvod k poufiti, abyste se sezn&mili s vlastnostmi produktu a jak jej ovladat. To zahrnuje ve$kerou
pfislusnou dokumentaci CNC systému a veskeré prislusenstvi! Nespravna obsluha produktl mudze mit za nasledek
poskozeni produktd, osobniho majetku a zpUsobit vaZzné zranéni, Uraz elektrickym proudem a/nebo poZar.

Bez souhlasu spole¢nosti STEPCRAFT GmbH & Co. KG nebo STEPCRAFT Inc. se nepokousSejte o demontaz,
pouzitis nekompatibilnimi soucastmi nebo rozsifovani produktu. Pfed montazi, nastavenim nebo
pouZitim je nezbytné precist si a dodrZovat vSechny pokyny a varovani v navodu, aby spravné fungoval a
zabranilo se poSkozeni nebo vaznému zranéni.

USCHOVEJTE VSECHNA VAROVANI A POKYNY PRO BUDOUCI POUZITI.

Vékové doporuceni:

Pro pokrocilé Femesliniky od 16 let. To neni hracka. Pokud narazite na néjaké pochybnosti

nebo pozadujete dalsi informace, nevahejte nas kontaktovat pred uvedenim produktu do provozu. Mazes$ najit

nase kontaktni Gdaje na titulnim listu nebo v kapitole , 10 Kontakt".
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1€2 Obecna bezpecnostni upozornéni

Signalizujici slovo Bezpetnost pracovniho prostoru

0ZNAMENI UdrZujte pracovni prostor Cisty a dobre osvétleny. Neporaddek nebo tmavé prostory vedou k nehodam.

Ujistéte se, Ze je kolem stroje dostatek mista, aby se vam pohodIné pracovalo a aby se stroj mohl pIné
OZNAMENT vysunout do svych pojezdovych drah. Zachovejte také dostatecny odstup od pripadné pobliz
umisténych stroja.

OZNAMENI Bezpodminecné se prosim ujistéte, Ze elektrické vedeni je dostatecné dlouhé a nebude nikde sevieno.

Nepracujte s elektrickym naradim ve vybusném prostiedi, napfiklad v pfitomnosti hoflavych kapalin, plyn nebo prachu.
Elektrické naradi vytvari jiskry, které mohou zapalit prach nebo vypary.

OZNAMENI

PFi préci s elektrickym naradim udrzZujte déti a prihliZejici v dostate¢né vzdalenosti. Rozptylovani mdze zpUsobit ztratu

OZNAMEN{ O 2 .
kontroly a mlze vést k nehodam.

Nouzovy vypina¢ musi byt vzdy snadno pfistupny. V opacném pripadé nebude mozné stroj v pripadé

OZNAMENI
nouze vypnout.

Ridici jednotka by méla byt umist&na tak, aby nemohlo dojit k jejimu vypnuti. Jinak hrozi nebezpeéi zranéni

OZNAMENT osob nebo poskozeni produktu.

Signalizujici slovo Osobni bezpec':l'

Budte pozorni, sledujte, co délate, a pfi praci s elektrickym naradim pouZivejte zdravy rozum. Elektrické
naradi nepouZivejte, jste-li unaveni a/nebo pod vliivem drog, alkoholu nebo Iék{. Chvilka nepozornosti pfi
praci s elektrickym naradim muze zpUsobit vazné zranéni.

V zavislosti na oblasti pouZiti stroje (soukromé nebo komer¢ni) dodrzZujte a dodrzujte platné predpisy pro bezpecnost a
ochranu zdravi pfi praci, bezpe¢nost a prevenci Grazd a také predpisy pro ochranu Zivotniho prostredi. Ignorovani
bezpecnosti na pracovisti mtze vést k nehodam.

KaZda osoba, ktera produkt obsluhuje, si musi precist a pIné porozumét viem pfislusSnym bezpecnostnim a

0ZNAMENI B o R -t v .
provoznim pokyndm. Nedorozuméni mize vést ke zranéni osob.

Provozovatel je vyhradné odpovédny za pochopeni a precteni ndvodu k obsluze stroje a vSech
prislusnych navodl k obsluze v celém rozsahu, jakoZ i za uloZeni téchto dokumentd v bezprostredni
blizkosti stroje. Je tfeba dodrzovat pokyny vyrobce tykajici se CNC stroje a nastroju, jako je frézovaci
motor.

0zZNAMEN{

Signalizujici slovo Nebezpei:'né Iétky

Néktery prach vytvoreny fezanim obsahuje chemikalie, o kterych je zndmo, Ze zpUsobuiji rakovinu, vrozené vady nebo jina
poskozeni reprodukce. Nékteré priklady téchto chemikalii jsou silikatové mineraly azbestovych desek. Vase riziko z vystaveni
témto latkam se lisi v zavislosti na tom, jak casto tento typ prace vykonavate. Chcete-li sniZit své vystaveni témto chemikaliim,
pracujte v dobfe vétraném prostoru a pracujte se schvalenym bezpecnostnim vybavenim, jako jsou protiprachové masky, které
jsou specialné navrzeny tak, aby odfiltrovaly mikroskopické ¢astice.

Pokud jsou k dispozici zafizeni pro pfipojeni zafizeni k odsavani a sbéru prachu, ujistéte se, Ze jsou pripojena a spravné

OZNAMENI Y s oo Y. ., L
pouzivana. Pouziti sbérace prachu mize snizit nebezpeci souvisejici s prachem.

Signalizujici slovo Mechanicka bezpetnost

Upevnéte obrobek na stl stroje pomoci svérek nebo jiného praktického a bezpecného zplsobu, napr. pomoci
vakuového stolu, oboustranné pasky nebo svérek. KdyZ budete drZzet obrobek rukama, bude nestabilni a mize
vést ke ztraté kontroly nebo vaznému zranéni.

NepouZivejte draténé a Stétinové kartace s frézovacim motorem. Stétiny nebo dréty budou z kartace vybijeny vysokou

OZNAMENI . . N i L,
rychlosti, mohou se rozletét a zplsobit zranéni
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Signalizujici slovo

Specialni fyzikalni G€inky

Po pourziti se vkladaciho nastroje / motord nedotykejte. Po pouziti mohou byt ¢epel a motory pfilis horké na to, abyste se jich
dotkli holyma rukama.

Signalizujici slovo

Elektricka bezpec€nost

Nouzovy vypina¢ mUZe zastavit vsechny komponenty pouze tehdy, jsou-li tyto komponenty elektronicky
spojeny s nouzovym vypinacem. Pfed pouZzitim stroje nezapomente vyzkousSet funkénost nouzového
vypinace. Spina¢ musi byt schopen v pfipadé nouze zastavit cely stroj!

Zastreky elektrického naradi musi odpovidat zasuvce. Nikdy zastréku Zadnym zplsobem neupravujte. NepouZzivejte zadné adaptérové zastreky.

Nevystavujte elektrické naradi desti nebo mokru. Vyrobek je vhodny pouze pro vnitfni pouziti. Voda vnikajici do
elektronické ¢asti zvySuje riziko Urazu elektrickym proudem.

Pokud pravé neprovadite profesionalni opravu nebo Udrzbu, vZdy se ujistéte, Ze je Fidici jednotka
zavrena. Jinak hrozi nebezpedi razu elektrickym proudem.

UdrZbu nebo opravy elektroniky tohoto produktu by méli provadét pouze odbornici. Kontaktujte prosim
zdkaznickou podporu STEPCRAFT. Nase kontaktni Udaje naleznete na titulnim listu nebo v kapitole , 10 Kontakt".

Napajeci a signdini kabely smi obsluhovat pouze servisni zafizeni STEPCRAFT, aby se predeslo riziku zranéni
uZivatele.

Nikdy se nedotykejte elektrickych soucasti Fidici jednotky, kdyz je zapojena do elektrické sité. Pokud se
chcete dotknout soucasti, odpojte fidici jednotku od napajeni. Jinak hrozi nebezpeci Urazu elektrickym
proudem.

Kabel/hadici nezneuzivejte. Nikdy nepouzivejte kabel/hadici k pfenaseni, tahani nebo odpojovani elektrického naradi.
UdrZujte kabel / hadici mimo dosah tepla, oleje, ostrych hran nebo pohyblivych ¢asti. PoSkozené nebo zamotané

sndry/hadice zvysuiji riziko elektrickych zavad a poruch.

Ujistéte se, Ze elektrické naradi nemuze prefiznout vliastni kabel, proto nikdy neinstalujte napajeci kabel pfes stdl
stroje. Prestfizenim ,zivého" vodi¢e mUGze dojit k Urazu obsluhy.

Ke sniZeni rizika Urazu elektrickym proudem pouZzijte proudovy chranic.

Napajeci zdroj musi byt pfipojen k CNC stroji pred jeho pfipojenim k elektrické siti. V opacném pripadé
existuje moznost poskozeni elektroniky vaseho CNC stroje.

Pokud pouZzivate produkty tfetich stran, jste odpovédni za profesionalni pfipojeni nouzového vypinace. V
opacném pripadé hrozi nebezpeci osobnich a vécnych Skod!

Signalizujici slovo

PouZiti elektrického néaradi

PFed sefizovanim, vyménou pfisluSenstvi nebo pred uloZenim elektrického naradi odpojte zastrcku
stroje a elektrického naradi od zdroje energie. Jinak hrozi nebezpeci Urazu elektrickym proudem a
nahodného spusténi stroje.

Tento produkt neni urcen k pouziti v humanni nebo veterinarni mediciné. To mize vést k vaznému
zranéni osob.

Neméfite a nepouZivejte nastroj nespravné. Jakakoli zména nebo Uprava je nespravnym pouZitim a mize vést k vaznému zranéni osob.
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Signalizujici slovo

PouZiti elektrického néaradi

Pokud se vkladaci nastroj zablokuje nebo uvizne v obrobku, vypnéte elektrické naradi vypinacem (0). Zastavte
CNC program nebo alternativné aktivujte nouzovy spina¢ CNC systému. NeZ zacnete pracovat na uvolnéni
zaseknutého materialu, pockejte, az se viechny kmitajici ¢asti zastavi, a odpojte elektrické naradi od zdroje
energie. Spinac naradi, ktery zdstane v poloze ,ON" (1), mlzZe vést k neocekavanému restartu, ktery mdze
zpUsobit vazna zranéni.

Nesahejte do oblasti naradi. Blizkost Cepele k ruce nemusi byt vzdy zfejma. V opacném pripadé hrozi
vazné zranéni osob.

NepouZivejte pouze AC nastroje se stejnosmérnym napajenim. I kdyZ se muZe zdat, Ze naradi funguje, elektrické soucasti
naradi se stfidavym proudem pravdépodobné selZou a predstavuji nebezpeci pro obsluhu.

Tento produkt je Fizen pocitatem. Béhem provozu jej nelze pfimo ovladat. Nedostatek opatrnosti nebo
odbornych znalosti a také chyby v programu mohou vést k neocekavanym pohybdim a zranénim nebo Skodam.

Elektrické naradi musi byt fizeno fidicim softwarem CNC routeru. Proto musi byt Fidici jednotka
elektrického naradi spravné pripojena k externimu vystupu hlavni desky CNC routeru pomoci 15kolikového
kabelu Sub-D. Pfed kazdym uvedenim elektrického naradi do provozu je tfeba zkontrolovat funkci ON/OFF,
rychlost a nouzovy vypinac. Porucha muze zpUsobit vazné zranéni.

Nepouzivané elektrické naradi skladujte mimo dosah déti a nedovolte osobam, které nejsou obezndmeny s elektrickym naradim nebo s
témito pokyny, aby s elektrickym naradim pracovaly. Elektrické nafadi je v rukou neskolenych uZivatel(i nebezpecné.

VZdy méjte tyto pokyny v blizkosti stroje. Méli byste je mit vZdy po ruce, kdyZ chcete néco vyhledat.

OZNAMEN{

oZNAMENT Nedovolte, aby se znalosti ziskané ¢astym pouzivanim vaSeho produktu staly béZnou zalezitosti. Vzdy si
pamatujte, Ze neopatrny zlomek sekundy staci k vaznému zranéni.

- Rychlost a posuv bitu pfi vyfezavani, frézovani nebo Fezani jsou velmi dlleZité. Vzdy dodrzujte rychlost a
posuv pro konkrétni doporuceny bit.

B Pred kazdym pouzitim vaseho stroje zkontrolujte, zda je napajen proudem, a pokud je to nutné, zda stlaceny vzduch
funguje bezvadné.

I — PFed prvnim uvedenim do provozu a dale v pravidelnych intervalech zkontrolujte, zda jsou jednotlivé komponenty
navzajem dokonale spojeny.

oZNAMENT Kazdy operator musi obsluhovat stroj a jeho komponenty s ndleZitou opatrnosti a naleZitou odbornosti,
ktera je nezbytna pro pouZiti CNC fizenych frézek.
Zabrarite neimysinému spusténi. PFed pripojenim elektrického naradi ke zdroji napajeni nebo k hlavni desce CNC

I — routeru, zvednutim nebo prenasenim néaradi se ujistéte, Ze je vypinac zafizeni v poloze VYPNUTO (0). Pfenaseni
elektrického naradi s prstem na spinaci nebo zapinani elektrického nafadi se zapnutym spinaem muze vést k Grazdim.

B, Nepouzivejte elektrické naradi, pokud nelze vypinac zapnout a/nebo vypnout. Jakékoli elektrické naradi, které nelze
ovladat vypinacem, je nebezpecné a musi byt opraveno.
Pouzivejte elektrické naradi, prisluSenstvi a stopkové frézy atd. v souladu s témito pokyny, s ohledem na

OZNAMEN] pracovni podminky a praci, kterou budete provadét. Pouziti elektrického naradi k jinym nez uréenym
¢innostem mUze vést k nebezpecné situaci.

T Tento produkt je fizen pocitatem. Béhem provozu jej nelze pfimo ovladat. Nedostatek opatrnosti nebo
odbornych znalosti a také chyby v programu mohou vést k neo¢ekdvanym pohybdm a zranénim nebo Skodam.

—— Nenechavejte bézici CNC systém a elektrické naradi bez dozoru, ale vypnéte napajeni. Bezpené je pouze
tehdy, kdyZ se CNC router nebo elektrické naradi iplné zastavi a je odpojeno od hlavniho napéjeni.
Nikdy nepouZivejte tupé nebo poskozené vkladaci nastroje. S ostrymi vkladacimi néstroji je tfeba zachazet opatrné. PoSkozené

0ZNAMEN{ vkladaci nastroje mohou béhem pouzivani prasknout. Tupé vkladaci néstroje vyZaduji vétsi silu k protlac¢eni nastroje materidlem,
coz mUZze zpUsobit zlomeni vkladaciho nastroje.

oZNAMENT Sledujte rychlost. Pokud dojde k nekontrolovanému zvySeni rychlosti nebo k nahlé zméné rychlosti, je

nutné okamzité vypnout napajeni.




STEPCRAFT.

Signalizujici slovo

Udrzba a dalsi

OZNAMENI

PFi pouzivani pfisluSenstvi se prosim vzdy ujistéte, Ze mate k dispozici dodatecné provozni pokyny k
odpovidajicim produktlm a pred prvnim pouzitim zkontrolujte, zda jsou dily kompatibilni s CNC
systémem STEPCRAFT as ovladanim.

OZNAMENI

CNC portalovy frézovaci systém se smi pouzivat pouze v technicky bezvadném stavu, ktery je tfeba zajistit pred
kazdou operaci.

OZNAMENI

Udrzba elektrického naradi. Zkontrolujte, zda nejsou pohyblivé ¢4sti vychyleny nebo zablokovany, zda nejsou &asti rozbité a zda nejsou jiné
podminky, které mohou ovlivnit ¢innost elektrického naradi. Je-li poskozeno, nechte elektrické naradi pfed pouZzitim opravit. Mnoho nehod

je zpusobeno 3patné udrzovanym elektrickym naradim.

0ZNAMEN{

Vytvorte si plan pravidelné Gdrzby vaSeho nastroje. Pri ¢iSténi nastroje budte opatrni, abyste nerozebirali Zddnou ¢ast
nastroje, protoze vnitfni draty mohou byt nespravné umistény nebo pfiskfipnuty nebo mohou byt nespravné
namontovany vratné pruziny ochranného krytu. Nékteré Cistici prostredky, jako je benzin, chlorid uhli€ity, ¢pavek atd.,
mohou povrch poskodit.

OZNAMENI

Nechte své elektrické naradi opravit kvalifikovanou osobou, ktera bude pouzivat pouze identické ndhradni dily. Tim
zajistite zachovani bezpecnosti elektrického naradi.

0zZNAMEN{

Pouzivejte prosim tento stroj pouze v souladu s jeho ur¢enim. Pfi nespravném pouzivani stroje hrozi
nebezpeci pro osoby a vécné Skody!

OZNAMENI

Rezné nastroje udriujte ostré a Cisté. DobFe udrzované Fezné nastroje s ostrymi feznymi hranami se méné
zachycuiji a Ize je snadnéji ovladat pomoci stroje.

1€ 3 Pfislusné bezpecnostni symboly a jednotky

1€3€1 Oznaceni produktu

Kovova deska (pFiklad) Popis Pozice

Identifikacni Stitek Na téle frézovaciho motoru

132 Pfislusné bezpecnostni symboly

Nasledujici symboly mohou byt relevantni pro vaSe pochopeni nastroje:

Symbol nazev Popis
Obecny vystrazny symbol Upozorniuje uZivatele na varovna upozornéni.
Prectéte si uzivatelskou prirucku Upozorni uZivatele, aby si pFecetl ndvodpFedprvni pouZiti.
Pouzivejte ochranu sluchu Upozornuje uZivatele a kolemjdouci, aby nosili ochranu sluchu.
PouZivejte ochranné rukavice Upozorfiuje uzivatele, aby nosil ochranné rukavice.




Symbol nazev Popis

PouZivejte ochranné bryle Upozorfiuje uZivatele na noseni ochrannych bryli.

Zaklady Upozorfiuje uZivatele, aby se ujistil, Ze je elektricky systém Fadné& uzemnén.

Upozorni uzivatele, aby odpojil zafizeni od napajenipred

Odpoijit . v
servis zarizeni.

1€©3€3 Relevantni jednotky

Pro pochopeni nastroje mohou byt relevantni nasledujici jednotky:

Jednotka nazev Popis
o Volt Napéti (potencial)
A Ampér Aktudlni
Hz Hertz Frekvence (cykly za sekundu)
W Watt Napéjeni
kg Kilogram Hmotnost
min Minuta Casov4 jednotka 60 sekund
s Druhy Casova jedngtka:/ minutu
mm Milimetr Jednotka metrické velikosti (/ o Metr - zhruba 0,0394 palce) délka, Sirka, vySka
Palec Palec Jednotka imperialni velikosti (/ nohy - zhruba 25,4 mm) jako délka, Sitka, vyska
(o} Primér Méreni stfredem kulaté formy (jako ,tloustka” stopkové frézy)
1/min Rychlost Otacky za minutu (také nazyvané RPM)
F Krmit Nakrmit seqm/ rychlost, kterou se stroj pohybuje ve sméru

1€4 PoZadované uZivatelské dovednosti @
Vyrobek smi obsluhovat pouze technicky kvalifikované osoby starsi 16 let, které maji zkusenosti s manipulaci

vrtacky / frézky vcetné CNC stroji nebo 3D tiskovych strojd. Vyrobek musi byt provozovan s opatrnosti
- jsou vyZzadovany zakladni mechanické dovednosti. Nespravna obsluha vyrobku mze vést k poskozeni vyrobku a

majetku a mUZe zpUsobit vazna zranéni.

Prectéte si cely tento navod k obsluze a vSechny doprovodné dokumenty(vcetné vSech relevantnich
dokumentace vaseho CNC stroje, prisluSenstvi, Fidici software)pFfedpouzivani tohoto produktu, abyste se s nim seznamili
vlastnosti a provoz vyrobku. Za pochopeni a precteni je vyhradné odpovédny provozovatel

navod k obsluze stroje a vSechny pfislusné navody k obsluze v pIném znéni, jakoZ i pro uloZeni téchto dokumentt
v bezprostredni blizkosti stroje. Pokyny vyrobce tykajici se CNC stroje a nastrojd, napr

jako tento produkt, je tfeba dodrzovat.
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1€5 Osobni ochranné prostredky . | @ @
PFi praci s CNC systémem musi obsluha a pFl’padnéjakékoIiv prihlizejici osoba nosit minimalné nasleduijici

ochranné prostredky a musi byt v souladu s niZze uvedenymi bezpecnostnimi aspekty:
* Ochranné bryle na ochranu o&i a navic rukavice (kromé provozu!) proti tfiskam a podobné.
* Ochrana sluchu proti hluku a hluku.

« Z&kaz noseni odévy, které se mohou zachytit do stroje, jako jsou kravaty, Satky, Siroké rukavy a podobné. Pridani-

spojence, Sperkl a zejména dlouhych nahrdelnikd a prstent( je tfeba upustit.

* Vlasy po ramena nebo delSi vlasy zajistéte sitkou na vlasy nebo kloboukem, aby se do nich nezachytily

linedrni vedeni a/nebo rotacni nastroje.

166 PoZadavky na pracovni prostor

Pracovisté musi kolem CNC portalového frézovaciho systému poskytovat dostatek prostoru, aby stroj mohl pohodiné pracovat
a aby mohl pIné vyuzivat své cestovni trasy. Kromé toho je zajisténa bezpecna vzdalenost od pfipadné pobliz umisténych strojl
Umisténi stroje i pracovisté obklopuijici stroj musi byt dostatecné

osvétlené. Pocitac ovladajici stroj umistéte do blizkosti stroje, aby bylo oboji jasné

Pohled. Nastavte fidici jednotku (,2.1 Rozsah dodavky” bod 2) tak, abyste zabranili jejimu padu, ale zarovefi umoznili
mate snadny pfistup k nouzovému vypinaci. Gumové nozicky snizuji skluz. Nezakryvejte ventilacni otvory

na zadni strané fidici jednotky. Pracovisté musi byt v souladu s platnymi pfedpisy a ustanovenimi

prislusného odvétvi. STEPCRAFT prodava volitelné pouzdro pro CNC systémy, které mimo jiné snizuje hluk uvnitf

pracovni oblast.

197 Obecna bezpecnostni opatFeni
CNC portalovy frézovaci systém se smi pouzivat pouze v technicky bezvadném stavu, ktery je tfeba zajistit pred kazdym
ukon. Nouzovy vypinac a pfipadné dalSi bezpecnostni zafizeni musi byt vzdy snadno pFistupné.

funkéni a pIné funkeni.

1€©8 Upozornéni tykajici se nouzového vypinace
Nouzovy vypinac tohoto vyrobku se nachazi na predni strané Fidici jednotky. Nouzovy vypinac z
Stroje STEPCRAFT se nachazeji na predni strané stroje nebo v samostatném krytu, ktery Ize umistit na

vhodné misto. To zavisi na Ffadé strojd. Dalsi informace naleznete v prirucce k vasemu stroji.

Pokud byste chtéli pouZit systémoveé vedeny nastroj, jako je frézovaci motor jiného dodavatele, ktery je
vybaven samostatnym vypinac¢em ON / OFF a NENI fizen pfes PC, musite se ujistit, e je profesionalné
pfipojen k nouzovému zastaveni prepinac. Pokud toto zanedbate, nastroj bude pokracovat v chodu, i kdyz
stisknete nouzovy vypinac. Existuje znacné riziko osobnich nebo vécnych Skod!

Nouzovy vypina¢ mUZe zastavit vsechny komponenty pouze tehdy, jsou-li tyto komponenty elektronicky
spojeny s nouzovym vypinacem. Pfed pouzitim stroje nezapomernte vyzkouset funkénost nouzového
vypinace. Spina¢ musi byt schopen v pfipadé nouze zastavit cely stroj!

Stisknutim vypinace nouzového zastaveni se spusti nouzové zastaveni. Napajeni ovlddani je pferuseno.
Kromé toho Fidici software pfijima signal k zastaveni provozniho procesu. Stroj a frézovaci motor jsou
okamzité vypnul. Nouzové zastaveni zpUsobi, Ze krokové motory ztrati kroky. Vas stroj musi byt doma

pozdéji! Chcete-li stav nouzového zastaveni zrusit, otocte spina¢ nouzového zastaveni ve sméru hodinovych rucic¢ek. Tim se ovlddani znovu aktivuje
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Systém. Rizené zastaveni stroje Ize dosdhnout pouze pomoci fidiciho softwaru. Pokud chcete pouZit systém Fizeny
néastroj, jako je frézovaci a vrtaci motor, ktery ma samostatny vypina¢ ZAP/VYP a NENI fizen pres PC,

musite se ujistit, Ze je odborné spojen s nouzovym vypinacem, napriklad pomoci spinaci jednotky

pro elektrické spotfebice (EU polozka 10052, US polozka 10129). Pokud tyto pozadavky nesplfiujete, systémova pfirucka-
Naradi bude nadale bézet, i kdyz jste aktivovali spina¢ nouzového zastaveni, coz vede k vysokému riziku zranéni osob

a poskozeni majetku! Pokud pouzivate produkty tfetich stran, jako je jina zakladni deska CNC routeru, jste pouze vy
odpovédny za spravné pfipojeni funkce nouzového zastaveni k CNC stroji. Jestli mas néjaké dotazy,

prosim nevahejte nas kontaktovat! Nase kontaktni Udaje naleznete na titulnim listu nebo v kapitole ,,10 Kontakt".

Pokud aktivujete nouzovy vypinac, UCCNC nabidne vizualni zpétnou vazbu blikanim
Tladitko reset. Po deaktivaci nouzového vypinace musite navic kliknout na

Tlacitko RESET pro opétovné nasazeni CNC do provozniho stavu.

6\77

Pokud aktivujete nouzovy vypinac, WinPC-NC nabidne vizualni zpétnou vazbu zobrazenim a
Cervené upozornéni ve stavovém Fadku. Po uvolnéni nouzového vypinace se vas systém vrati zpét

do provozniho stavu.

%

2 Popis

HFS-1100-A byl vyvinut tak, aby vyhovoval vsem CNC systémm STEPCRAFT z fady M a také mnoha dal$im CNC
systémy provozované v soukromém nebo komercnim prostredi. Do klestin ER20 Ize upinat nastroje do prdméru 14 mm.

Frézovaci motor ma plynule ménitelné nastaveni otacek, které Ize ovladat pres rozhrani fidicich jednotek SUB-D.

2€1 Rozsah dodavky 2
1. Frézovaci motor HFS-1100-A \
2. Ridici jednotka a kli¢

3. Motor pro frézovani napajeciho kabelu

4. Ovladaci jednotka napéjeciho kabelu

5. KleStina a upinaci matice ER20

6. Otevreny klic SW21 a SW30 \

Volitelny
7. Montazni adaptér

8. Srouby pro monté? adaptéru

9. Koncova plat




22 Zamysleny rozsah pouZiti

Frézovaci motor STEPCRAFT byl vyvinut pro soukromé uZivatele a pro jednorazovou nebo malosériovou priimyslovou vyrobu v
komeréni sektor. to jenevhodnypro velkosériovou vyrobu a integraci do montaznich linek. Tento frézovaci motor
Ize pouZit s nastroji do prdmeéru 12 mm (i/ palec). Obecné se ma za to, Ze se pouziva s CNC routerem, ale je

specificky navrZzeno pro instalaci a pfipojeni ke strojm STEPCRAFT z fady M.

3 Vykresy
jl’mka upinaci matice
@ Pultova upinaci plocha
@ Zasuvkovy frézovaci motor

@ Vétrak /@

Nouzovy vypinac
Hlavni vypinac

Tlacitko Start

b &

Motor na frézovani napajeciho kabelu

Zasuvka pro externi zafizeni Portal Interface (15 pin
Sub-D) a pfipojeni napf. pro SE-2300

suvka pro externi zafizeni (9kolikovy Sub-D) pro Predni
stroje tfetich stran

GO®OOO

dlici jednotka napéjeciho kabelu Zadni
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—
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4 Nastaveni systému
4¢1 Podminky prostredi

Obecné bezpecnostni upozornéni tykajici se pracovniho prostoru naleznete v kapitole , 1.2 Obecnd bezpecnostni upozornéni”. Produkt
je vhodny vyhradné pro provoz v suchych vnitfnich prostorach. Chrarite vyrobek pfed mokrem a vihkosti. VIhkost
by méla byt v normalnich mezich pro vlhkost v interiéru (40 az 60 % rH). Ideaini teplota prostfedi pro systém
jemezi 15 °C az 25 °C, respektive mezi 59 °F a 77 °F. Chrarite zejména elektroniku pred pfehfatim

tim, Ze zabranite vystaveni motoru frézy pfimému slune¢nimu zareni nebo nepfimému zahfivani v blizkosti radiatoru. Udrzujte

prostfedi stroje bezprasné.

42 Sestaveni a pripojeni motoru frézky

Toto neni ru¢ni nastroj. Elektrické naradi je navrZzeno tak, aby bylo fizeno systémem a musi byt provozovano v CNC
systému STEPCRAFT nebo srovnatelném CNC routeru. PouZivani ru¢niho elektrického naradi mize vést k vaznému
zranéni osob.

Elektrické naradi pripojte k CNC stroji pouze tehdy, kdyz neni pfipojeno ke zdroji energie. Pfipojeni
elektrického naradi, kdyz je stroj pod proudem, mdzZe zpUsobit poskozeni elektroniky.

OZNAMEN] Pouze 9-pinnebolze pouZit 15pinovy konektor SUB-D. Soucasné pouZiti neni mozné.

HFS-1100-A je urcen k pripojeni ke strojim STEPCRAFT pomoci sady adaptéru
(polozka 13000). NaSroubujte frézovaci motor na adaptér a adaptér do drazek v
Osa Z vaseho CNC systému. U viech strojll tfetich stran se podivejte na nize uvedeny nakres
za Ucelem kontroly méFeni frézovaciho motoru. Jste odpovédni za zajiSténi a
bezpetna monta.

Umistéte Fidici jednotku tak, aby pFi nouzovém zastaveni nespadla

spinac zUstane pristupny. Nezakryvejte ventilacni otvory. Hlavni vypinac ovladani

jednotka by méla byt "OFF". Pfipojte zasuvku D-Sub 15 na CNC stroji (,3 Drawings"” pozice

b ®

9) se zasuvkou pro externi zafizeni pomoci 15kolikového datového kabelu Sub-D. V pfipadg, Ze pouZivate
zarfizeni treti strany, pouzijte 9kolikovou zasuvku pro externi zafizeni (,3 vykresy” pozice

10). Ohledné pripojeni kontaktujte pFisluSného vyrobce.

Rada M
\C D-Sub 15 )
Pokud vlastnite CNC router jiné znacky, zkontrolujte externi dokumentaci pro pripojeni frézovaciho motoru k
S — datovému vystupu konkrétniho CNC routeru. Pokud pouzivate produkty tfetich stran, jako je jina zakladni deska

CNC routeru, nesete vyhradni odpovédnost za spravné pfipojeni funkce nouzového zastaveni k motoru frézky a
stroje.




Pfipravte montazni desku, koncovou desku pro osu Z,
samotny frézovaci motor a Srouby ze sady adaptéru.
Dale budete potrebovat Sestihranné klice velikosti 4 a 5. Pokud ano
planujete pouziti mazaciho systému, navic

pozadujte Sestihranny kli¢ velikosti 2,5.

PFiSroubujte montazni desku k zadni ¢asti motoru frézky.
PouZijte Sest SroubU se zapustnou hlavou. Spravné orientace
montazni deska je dana zapustnymi otvory v

talif.

VloZte Srouby hlavy valcl zespodu skrz vnéjsi
er diry. Na kazdy Sroub volné naSroubujte matici M6. Tyto
Srouby budou pozdéji pouzity k pFipevnéni montazni desky k

Osa Z CNC stroje.

U CNC systémU od STEPCRAFT musi byt osa Z

na spodni strané utésnéné koncovou deskou. Pokud mate
standardni drzak nastroje 43 mm na vaSem stroji, musi byt
nahrazena koncovou deskou (poloZka 12316). Viz kap-
ustanoveni 1.4 a 1.5 konstrukéni pFirucky vasi fady M.
Pokud jiz pouZivate drzak nastroje, ktery je upevnén ve Stérbinach

osy Z byste jiz méli mit spravnou koncovou desku.

V takovém pripadé vyjméte pouze tento drzak motoru.




Vase osa Z by méla vypadat jako na obrazku vpravo. Byt-
pricinou rozmér( frézovaciho motoru véetné

montazni desky, je nutné odstranit az dva prvky

stolu stroje pfimo pod osou Z. Obratte se prosim na

kapitola 4 konstrukeni prirucky vasi M-Series.

Nyni, kdyZz mate dostate¢nou vUlli pod osou Z, vy
Ize nasunout ¢tyfi matice na zadni strané montazni desky
do drazek osy Z zespodu. Pfesurite montaz

desku do poZadované vySky a utahnéte Ctyfi Srouby.

Znovu pripojte demontované prvky stolu stroje.

Hlavni vypinac Fidici jednotky by mél byt ,VYPNUTY". Nyni
pripojte napajeci kabel motoru frézky k jeho napajeni
zastrcka. V3imnéte si prosim orientace zastrcky, protoZze pouze muze
byt instalovan v jednom sméru. Ujistéte se, Ze gumové tésnéni
na zasuvce je spravné usazena. Zajistéte jej otocenim le-
ver na HFS-1100-A. Ujistéte se, Ze nejsou upnuty zadné kabely

nebo pod napétim pfi jejich instalaci.
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STEPCRAFT.

V pfipadg, Ze jiZ vlastnite mazaci systém zakoupeny od
STEPCRAFT, m{Zete namontovat sméSovaci hlavu na drzak
ing deska. Na levé strané najdete dva zavitové vrty
frézovaci motor. PouZijte dva dlouhé Srouby, které jsou soucasti dalekohledu

doruceni.

Tento obrazek ma pomoci
v pfipadé, Ze pouzivate treti
party CNC systém nebo v pFipadé vy

chcete si vyrobit vlastni

montazni adaptér.




4¢3 Pripojeni fidici jednotky
Pro zachovani elektrické bezpecnosti musi byt fidici jednotka uzemnéna. Pouzijte zemnici kabel o priifezu min

10 mm2. Doporucujeme vSak plochy kabel. Zajistéte vhodnou moZznost uzemnéni.

OdS3roubujte matici pod symbolem uzemnéni @ pouZzivat
kli¢ velikosti 10. Odstrante prvky ze Sroubu a

pfipravte si zemnici kabel.

Matice
Nyni pFipojte zemnici kabel k zemnicimu konektoru

PFidrZzny krouzek
nal. Pfi instalaci uzemnéni dodrZujte uvedenou sekvenci

PodlozZka
ing kabelu. VSimnéte si, Ze pojistny krouzek neni nasroubovan na .
g polistny Zaklady
kabelova botka.
PodlozZka

Nyni pfipojte druhy konec vaSeho zemniciho kabelu k vaSemu uzemriovacimu bodu

vybér. Nyni miZete fidici jednotku pFipojit k elektrické siti pomoci sitové zastrcky.

Ridici jednotka je pFipravena k pouZiti.




5 Provoz

B&hem provozu nepouZivejte rukavice a nesahejte do oblasti rotujiciho nastroje. Blizkost ¢epele k ruce
nemusi byt vzdy zfejma. V opacném pripadé hrozi nebezpeci vazného zranéni, zvlaSté pfi noSeni rukavic.

Ujistéte se, Ze je stopkova fréza po vymeéné stopkové frézy nebo jinych zménach bezpecné upnutd v klestiné.
Uvolnéné prvky se mohou neocekavané posunout a vést ke ztraté kontroly. Uvolnéné, kmitajici nebo otacejici se
dily budou odmrstény.

B&hem spousténi nedrzte elektrické naradi v rukou. Reakéni moment motoru / hiidele ¢epele mize
zpUsobit krouceni elektrického naradi béhem zrychlovani.

; 3 PFed zapnutim elektrického naradi odstrarite veSkeré nastroje. Naradi ponechané na pohyblivé ¢asti elektrického naradi
OZNAMEN{ - N -
muZe zpUsobit zranéni.

PFi praci na obrobku (upinani, vymeéna, ...) vzdy vyjméte stopkovou frézu z frézovaciho motoru. Jinak hrozi

OZNAMENT nebezpeci poranéni pfi dotyku stopkové frézy!

51 Uvedeni do provozu a bezpecny provoz

Stroj a vSechny pripojené komponenty musi byt spravné zapojeny a musi byt v perfektnim stavu. opera -
tor musi kompletné precist a porozumét celé dokumentaci CNC stroje, frézovaciho stroje

tor a odpovidajici pokyny. Dale musi byt obsluha obezndmena s pouZivadnim CNC systémU a

CNC software. PracoviSté musi byt v souladu s platnymi pfedpisy a ustanovenimi pfislusného

pramysl.

52 Testovani nouzového vypinace

Je nezbytné, abyste otestovali nouzovy vypina¢ CNC stroje a motoru frézky.

pred pouZitim produktu. Ujistéte se, Ze miZete vytdhnout sitovou zastréku v pripadé, Ze nouzové zastaveni nefunguje

pracovat podle oCekavani. Spustte motor frézy (viz ,5.4 Ovladani motoru frézy"”) a poté okamzité

stisknéte nouzovy vypina¢ CNC stroje. Stroj a frézovaci motor by mély byt

okamZzité vypnuto. Resetujte nouzovy vypinac, uvedte stroj do ptivodniho stavu a opakujte postup, ale

tentokrat stisknéte nouzovy spinac fidicich jednotek. V pfipadé nouzového zastaveni nikdy nepouZzivejte frézovaci motor nebo CNC stroj
prepinac nefunguje. Spinac¢ musi byt schopen v pfipadé nouze zastavit cely stroj! Elektrické naradi

které nelze zastavit nouzovym vypinac¢em, je povazovano za nebezpeci a musi byt opraveno.

53 Ochrana proti pretizeni

Aby byl vyrobek chranén pred poSkozenim, je monitorovan a v pfipadé potreby se spusti nouzové zastaveni. V tomto pfipadé,
budou platit nastinéné efekty (viz kapitola ,1.8 Upozornéni tykajici se nouzového vypinace”) - i kdyz tomu tak nebude
nutné fyzicky resetovat spina¢ nouzového zastaveni. Chcete-li resetovat ochranu proti pretiZeni, stisknéte START

stisknéte tlacitko na predni strané Fidici jednotky. CNC systém bude mit ztracené kroky, takze

musite stroj znovu vratit domu. V zavislosti na pouzitém CNC softwaru miZze byt nutné provést reset

nouzovy stav v rdmci softwaru (napf. UCCNC: RESET). Napovédou mUze byt ochrana proti pretizeni

pro nevhodné pracovni parametry, jako je pfisuv nebo posuv. Ale mdzZe to byt i ndznak poskozeného prvku

na frézovacim motoru nebo fidici jednotce. Pokud vSak pozorujete, Ze se spousti ochrana proti pretizeni

jste si jisti, Ze jste zvolili vhodné pracovni parametry, kontaktujte prosim servis STEPCRAFT.




NaSe kontaktni Gdaje naleznete na titulnim listu nebo v kapitole , 10 Kontakt". Aby se zajistilo, Ze se skute¢né jedna o tento produkt
zpUsobi chybu, mliZete pozorovat malou obrazovku na Fidici jednotce. Pokud se spusti ochrana proti pretizeni, obrazovka
na fidici jednotce se na kratkou dobu zobrazi ,,OFC". Pokud se tak nestane, je pravdépodobné, Ze tento produkt neni tim pravym

zdroj chyby.

5&4 Ovladani motoru frézky

HFS-1100-A se ovlada pomoci fidiciho softwaru. Signaly PC jsou pfenaseny pres

datovy kabel k fidici jednotce. Pokud je pfipojeni spravné, mizete ovladat frézovani
motoru prostrednictvim primych pikazovych vstupl nebo tlacitek v prislusném softwaru. V UCCNC soft-
nadobi, tladitko slouZi k zapinani a vypinani motoru frézky. Ve WinPC-NC
software miZete zapinat a vypinat frézovaci motor kliknutim na V/etenomozZnost v
Presunout ru¢né&F5) menu. DalSi nastaveni motoru frézky viz

manual vaseho ovladaciho softwaru. Frézovaci motor mdZe byt pfimo adresovan pomoci G-Code

prikazy. Napfiklad: [

G-kod Popis

MO03 S20000 Spusti frézovaci motor (ve smé&ru hodinovych rucicek) s rychlosti 20 000/

min

MO05 Zastavi motor frézky

565 Vyména nastroje

Vypnéte motor frézky pomoci hlavniho vypinace na Fidici jednotce.
K vyméné nastroje potrebujete vidlicovy kli¢ SW21 (A) na pocitadlo
upinaci plocha a SW30 (B) pro uvolnéni upinaci matice. Podrz

SW21 jednou rukou a pomoci vidlicového klice SW30 uvolnéte
upinaci matice. Zabrante vypadnuti aktualné drzené stopkové frézy
upinaci matice, aby se zabranilo poSkozeni nastroje. Vyjméte stary nastroj a @
vloZte novy zasunutim do kleStiny. Upevnéte novy nastroj utazenim

upinaci matici. Doporu€ujeme ménit nastroje vzdy pouze na upnutém

frézovacim motorem, aby se minimalizovalo riziko zranéni osob.




kliknéte

Chcete-li vyménit kleStinu, vloZte kleStinu pod Uhlem do excentrického krouzku klestiny

upinaci matice, dokud slySitelné nezapadne.

Collet Upinaci matice

Vkladaci nastroje miZete upnout pouze tehdy, kdyz je klestina zajisténa v poloze
zobrazeno. Upinaci matici s vloZzenou kleStinou lehce nasroubujte na proti

¢ast na frézovacim motoru, objimce upinaci matice, pfi ovladani hridele

zamykaci tlacitko.

Nyni opatrné vloZte nastroj a poté priSroubujte celou jednotku (skladajici se z kol.
nasadte upinaci matici a nasazovaci nastroj) pevné na objimku upinaci matice

frézovacim motorem.

Collet Upinaci matice

Tento obrazek ukazujenesprdvnyinstalace kol-
nejprve jej zasunte do I0zka upinaci matice.
Bez pfedchoziho zapojeni kleStiny do upinaci matice

nemuUzZe vést k tésnému usazeni vkladaciho nastroje.

Objimka upinaci matice




56 Spusténi testovaci tlohy

Soubor testovaci Ulohy Ize stahnout bud prostfednictvim tohoto odkazuhttps://www.stepcraft-systems.com/service/spindle-test.nc nebo byt

vytvorili sami. PouZijte textovy editor jako Pozndmkovy blok++nebo Editor Windowspro vytvofeni souboru s nazvemspindle-test.ncs
kéd niZe. Program zapne frézovaci motor, posune jej ve tvaru ¢tverce (délka strany 40 mm) a poté otoci

znovu vypnout motor frézky.

Test vietena G-Code€nc
G21

GO1

\/

M3 520000 i
G1 F500,000 Y40,00000
G1 F500,000 x 40,00000
G1 F500,000 Y-40,00000
G1 F500,000 X-40,00000

A

M5

M30

PFi pouZiti frézovaciho motoru jsou nutné nasledujici kroky:

1. PouZivejte osobni ochranné pomucky.

2. Namontujte motor frézky, jak je popsano v ¢asti 4.2 Montaz a pfipojeni motoru frézky".

3. Nasadte a utdhnéte stopkovou frézu podle pokyn( v kapitole ,,5.5 Vyména nastroje”.

4. Spustte fidici software vaseho CNC stroje.

5. Domu sv(j CNC stroj.

6. Umistéte a upnéte vhodny obrobek.

7. Nactéte program (pouzijte spindle-test.ncpro zkuSebni praci).

8. Posurite portal do priblizné vychozi polohy podle velikosti vaSeho obrobku.

9. Nastavte nulové body vaseho obrobku pro X a'Y.

10. Pomalu pohybujte portalem smérem k obrobku, dokud stopkova fréza neposkrabe povrch obrobku. UloZte si to
Vyska Z jako nulovy bod obrobku pro Z.

11. Zapnéte hlavni vypinac fidici jednotky.

12. Spustte program. Frézovaci motor se nyni zapne a CNC stroj s nim pohybuje

40 mm Ctverec. Poté se frézovaci motor vypne.




567 Rychlost, rychlost posuvu a posuv

Pred rFezanim zkontrolujte obrobek. Ujistéte se, Ze neobsahuje zadné hrebiky nebo jiné predméty. Ty mohou

OZNAMEN{ o . p . . . .
zpusobit zlomeni vkladaciho nastroje.

o PisluSenstvi musi byt dimenzovéno alespor na otacky doporucené na vystrazném Stitku naradi. PrisluSenstvi béZici nad
OZNAMEN{

jmenovitou rychlosti se mdZze rozlétnout a zpUsobit zranéni.

V zavislosti na konkrétnim pripadu poufZiti existuji tfi parametry, které je tfeba upravit, aby bylo dosaZeno toho nejlepsiho
Dale parametrykrmit a krmitje tfeba zvolit podle pouZitého nastroje a materialu obrobku

al. Tyto tfi parametry Ize rlizné kombinovat. Proto je nezbytné provést testy drive

nastup do zaméstnani. V podstaté nejlepsi zplsob, jak uritrychlost, rychlost posuvuaprisunje testovat rizné kombinace na a
zbytek materidlu obrobku. Abychom vas podpofili pfi hledani vhodné kombinace téchto hodnot, poloZil STEPCRAFT
spolec¢né tabulku na dalsi strance, kterou miZete pouzit jako referenci. Dale mUzete najit "STEPCRAFT Frézovani
Kalkulacka" v Apple a Google AppStore. Abyste uspokojili své individualni potreby, méli byste ménit hodnoty parametr(

dokud nedoséahnete pozadovanych vysledkd.

Zde jsou néktera zakladni pravidla:

* Plasty a jiné materialy s nizkym bodem tani by mély byt zpracovavany nizkou rychlosti.

+ Drevo by mélo byt zpracovano vysokou rychlosti.

* Tvrdé drevo, uhlik a hlinik by mély byt frézovany vysokou rychlosti. Pokud fréza za€ne vibrovat, obvykle to znamena
Ze rychlost je pfilis nizkd nebo se musi sniZit rychlost posuvu / hloubka pfisuvu.

* Hlinik, méd a mosaz Ize zpracovavat rliznymi rychlostmi v zavislosti na typu zakazky. PouZijte vhodny ez
oleje na stopkové fréze, aby se zabranilo ulpivani materialu. To také podpofi proces. Pouziti mazani
Systém (polozka 11033) se doporucuje, pokud nepouZzivate stroj MDF nebo HPL stdl.

* Zkontrolujte jednotlivé materidlové sloZeni. Kazdy materidl ma své vlastni vlastnosti a nékteré materialy jsou velmi

obtizné zpracovatelné, napriklad nékteré hlinikové slitiny, které nejsou vhodné pro frézovani.

Nakonec nejlepsim zplsobem, jak urcit spravné parametry pro praci s jakymkoliv materidlem, je cviceni na kousku Srotu,
i po odkazu na tabulku. MdZete se napfiklad rychle naucit, Ze pomalejsi nebo rychlejsi rychlost / posuv je efektivnéjsi,
pouhym pozorovanim toho, co se dé&je béhem zpracovani jednoho nebo dvou prichodd pfi rdznych rychlostech / posuvech. PFi praci s plasty,
zacnéte s pomalou rychlosti/posuvem a zvySujte rychlost, dokud nezpozorujete, Ze se plast v misté tani

Kontakt. Poté mirné snizte otacky, abyste nasli optimalni pracovni rychlost. Nyni zvySujte podavani, dokud to nezpozorujete
pfislusenstvi zacne v misté kontaktu vibrovat. Poté mirné sniZte posuv nebo posuv, abyste nasli optimum

pracovni posuv a posuv.

Pokud se podle vaseho nazoru vkladaci ndstroj nechova tak, jak by mél, zkuste pouZit jiné pfisluSenstvi a provedte Upravy,

v pfipadé potfeby k vyreSeni problému. Pfedpoklada se systém bez hry.




STEPCRAFT.

Symbol jednotky T Popis
0 [mm] | Primér stopkové frézy
AP, [mm] | PFisun
n [1000/ ], Otacky za minutu (rychlost)
g [/ ] Vertikalni rychlost posuvu (osa Z)
proT [/ ] Rychlost horizontalniho posuvu (osa X/Y)
21 mm 92 mm 9 3 mm
Material (AZ) Typ stopkové frézy ap,.. n PRqTI won | AP, n PRqTt on | APy n PRQTE PROTI
Akrylové sklo Koncové fréza 2bfita ryba 2 15 1 3 3 12 2 5 B 8 2 4
::llii:]iakolova) Koncova fréza 2bfita ryba 0,5 20 1 2 1 17 1 2 1 14 1 2
Mosaz Koncov fréza 2bfita ryba 0,5 20 1 2 1 17 1 2 1 14 1 2
Uhlikové viakno S;"f e damenievineso 3 12| 3 | 43 |16| 4| 4|2 |12]4]3
wiol el BN EJ RN RN N LA EA RS ER AN E
Tvrdé dievo Spiréla celni frézy 2 18 3 4 3 12 4 6 4 8 4
Tvrdy plast Jednobiita stopkova fréza 2 18 3 3 14 4 5 4 10 3 4
Mékky plast Jednobfita stopkova fréza 5 12 4 4 6 12 5 6 8 6 5
M&kké dFevo Spirala elni frézy 5 20 4 12 6 15 5 18 8 10 5 14

Tabulka je pouze orientacni. Optimalni pracovni rychlost zavisi na velikosti stroje a montézi bez vile, stavu frézovaciho motoru a
vkladaciho nastroje a také na kvalité materialu obrobku. Gravirovaci frézy (V-bit) by mély béZet maximalni rychlosti s dvojndsobnym
posuvem, jak je uvedeno v tabulce vySe. Maximalni hloubka pfisuvu pro V-bity by méla byt 0,3 mm.

6 Nastroje a systémové prislusenstvi

6©1 Vybér naseho systémového pfislusenstvi a nastroju
Existuje mnoho vhodnych néastrojl pro frézovaci motor a také systémové prislusenstvi, jako je automat

ménic nastrojd. V nasledujici tabulce naleznete vybér produktl, které mlzete zakoupit v nasem internetovém obchodé.

https://shop.stepcraft-systems.com/Home




STEPCRAFT.

Produkt polozka EU obraz
Klestina ER20
11063
Dostupné v riznych velikostech
Sada koncové frézy ,Starter” 11703
Sada Celnich fréz ,,Dfevo a
Lehké kovy 3D" 11705
Amana Spektra
Tvrdokovova lisovaci €elni 12180
fréza 6 mm, 2bf¥ita s Longli-
nap¥. Povlak, vySka fezu 25 mm
Amana V-Groove 60° 12276
Univerzalni sablor'loyy film - 12481
samolepici
Upinaci sada M6 10063




STEPCRAFT.

Spinaci skrifika

10101

Snimac délky nastroje TS-32

12598

6©2 Priklady ucelt celnich fréz

Typ nastroje

Technické specifikace

Aplikace

Koncova fréza 2brita ryba

Monolitni tvrdokovova stopkova

fréza Dvojita drazka

Dno rybiho ocasu

Upcut nebo downcut spiréla

Univerzalné pouZzitelny na hlinik, dfevo a
plasty

Diamantové frézy

Monolitni tvrdokovova stopkova
fréza Diamantové ozubeni

Dno rybiho ocasu

Sklenéna vldkna, uhlikova vlakna, drevo a desky
plo$nych spoju

Jednobfita stopkova fréza

Monolitni karbidové stopkova
fréza Jednobrita

Ploché dno

Upcut nebo downcut spirala

Vysoce kvalitni obrysy, dobré vlastnosti pro
odvod tfisek, vhodné pro mékci materialy (PE,
teflon, plexisklo, polystyren a mékky hlinik)

Spirala celni frézy

Monolitni tvrdokovové stopkova

fréza Spirélova ozubena

Dno rybiho ocasu

Upcut nebo downcut spiréla

Sklenéna vlakna, uhlikova vlakna, dfevo a desky
plo$nych spoju

Radiusovy mlyn

Monolitni tvrdokovova fréza
Stredovy fez

Univerzalné pouZzitelny pro vSechny
materialy jako drevo, hlinik a neZelezné kovy

V-bit

Tvrdokovovy V-frézovaci nastavec
Uhel hrotu 30° - 120° Jednoduchy
fez s upnutou spiralou

Gravirovani riznych materialt a desek
plosnych spojt, sraZzeni hran

Vezméte prosim na védomi, Ze pfi poufZiti velkych fréz mdZze dojit k rychlejSimu pretizeni frézovaciho motoru. PouZivejte vhodné upravené

fezné hodnoty (viz 5.7 Rychlost, rychlost posuvu a posuv”). Nastroje, které nejsou jemné vyvazeny, zejména vétsi nastroje, mohou

vést k silnym vibracim. Bézné prliméry nastrojd se pohybuji vétSinou mezi 1 mm a 12 mm.




7 Technické udaje
7€©1 Obecna data

Vlastnictvi HFS-1100-A Ridici jednotka
Rozmérny§xV[mm] 280 x 72 x 86 500 x 210 x 370
@ upinaciho hrdla [mm] 54 -

Délka napéjeciho kabelu [m] 4 1,7
Vaha (kg] 3,6 14,9
Prikon [W] 1100 1100
Vykon [W] 980 980
Napéti [V] 230 ~ 400 Hz 230 ~ 50 Hz
Rozsah rychlosti /], 4.000- 24000

Kuligkové lozisko 2x (ocel)

Soustfednost v klestiné [mm] < 0,01

Blokovaci mechanismus vymény nastroje SW21 /SW30

Hladina akustickeho tlaku 81

[dB] wejistota 3dB)

Collet ER20

Hridel ER20 @ [mm] 1-14

Frézovaci motor se 72 koliky s napajeci zastrckou

Piny jsou pfifazeny nasledovné:

kolik | Parametr | Popis
1 GND Zem pro napéti
2 U Faze 1
3 proT Faze 2
4 W Faze 3

763 Nastaveni propojek pro frézovaci motor

Je mozné vybrat relé

ktery ovlada frézovaci motor.
Chcete-li tak ucinit, zménte vychozi skok-
er pozice (relé 1) narelé 2 popf
relé 3. Ujistéte se, Ze ovladani
jednotka je odpojena od napajeni

pred provedenim jakychkoli zmén.
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STEPCRAFT.

74 Prirazeni koliki SUB-D 15 signali

Piny jsou pfifazeny nasledovné:

Signal Kolik Vstup (i) /
Vystup
(0)
Neprirazena ! - Hlavni zasuvka SUB-D 15
GND 2 i/0 L .
je pfipoutany k se-
5V 3 i . ,
kondarni zasuvka. Vyznam N ©
Nepfifazena 4 - o .. v
Ze prirazeni pinu je
Nepfifazena 5 - i
] stejny:
* Vfeteno zapnuté 6 |
. 1-1
PWM 7 i
- 2-2
Nepfifazena 8 =
Nepfifazena 9 >
GND 10 i/0 15-15
Nouzové zastaveni 11 i
vy (L]
Nepfifazena 12 = -
* Vieteno zapnuté 1 3 |
* Vfeteno zapnuté 14 |
Neprifazena 15 -
RE Kdlna i/0

Zavisi na propojce 1 (JP1).

7€5 Pin-Assignment SUB-D-9-signals (Treti strana)

Piny jsou pFifazeny nasledovné:

Signal Kolik

—_

* Nouzové zastaveni

Vreteno na 12V

2
PWM 0-10 V 3
Alarm vretena 4 9 6
GND 5
12 V podptrné napéti 6 \f
12V podpUrné napéti 7 5 1
GND 8
GND 9
PE Kdlna

* Pokud je propojka na nouzovém zastaveni, je
aktivni pouze nouzovy vypinac fidici jednotky.




8 Baleni a skladovani
81 Doprava

Dbejte prosim na to, aby motor frézy nebyl béhem prepravy vystaven silnym otfestim. To mudZze vést k nezadoucim vi-

bratranci. V pfipadé potfeby prepravujte zafizeni ve vhodné nadobé.

8€©2 Baleni
Pokud nechcete znovu pouzit obalovy material produktu, oddélte jej prosim podle podminek likvidace

na misté a odneste jej do sbérného strediska k recyklaci nebo jej zlikvidujte.
83 Skladovani
Pokud se frézovaci motor delSi dobu nepouZiva, vezméte prosim v Uvahu nasledujici body tykajici se skladovani:
* Vyrobek skladujte pouze v uzavienych prostorach.
*» Chrante vyrobek pred vlhkosti, mokrem, chladem, horkem a pfimym slunecnim zarfenim.
« Vyrobek skladujte bezprasny (v pfipadé potreby jej prikryjte).
» Skladovaci prostor nesmi byt vystaven vibracim.
* Lehce povolte upinaci matici. Nikdy neutahujte kleStinu bez nastroje.

* Holé kovové casti oSetrete inhibitorem koroze.

9 Udrzba a poruchy
9¢1 Obecna udrzba

Preventivni Udrzba provadéna neopravnénymi osobami mdze vést k vaznym nebezpecnym situacim.
Doporucujeme sveéfit veSkeré udrzbové prace servisnimu stredisku STEPCRAFT.

PFed uvedenim CNC portalového frézovaciho systému do provozu je tfeba se ujistit, Ze stroj je v technicky dokonalé

a dobre udrZovany stav. VZdy se ujistéte, Ze je stroj nastaven bez proudu, pokud chcete provést sefizeni nebo
udrzbové prace. Za timto Ucelem odpojte napajeci zastrcku. Ujistéte se, Ze jste nastavili systémem Fizené nastroje s vlastnimi
napdjeni také bez proudu! Vypnéte hlavni vypinac a odpojte kabel Sub-D. Pouze nastroje vysoké kvality

maji byt pouzity.

92 Cisténi

PFi Cisténi zafizeni stlacenym vzduchem vzdy pouZivejte ochranné bryle, abyste predesli poranéni oci.

Nékteré Cistici prostfedky a rozpoustédla poskozuji plastové dily a/nebo povlak. Nékteré z nich jsou: benzin,
chlorid uhlicity, chlorovana Cistici rozpoustédla, ¢pavek a Cistici prostfedky pro domacnost, které ¢pavek obsahuiji.

Pokracovani v pouzivani nastroje v neudrzovaném stavu trvale poSkodi vas nastroj.




Zachazejte s vyrobkem opatrné, abyste zajistili dlouhou Zivotnost. Pravidelna ddrzba ma zasadni vliv na servis
Zivotnost vaSeho produktu. Vyrobek ¢asto cCistéte vihkym hadfikem. Doporucujeme pouZzivat ¢isténi STEPCRAFT
Sada (EU polozka 12391). Provadéjte udrzbarské a oSetfovatelské pracekazdé €ty¥i pracovni hodiny. V zavislosti na akumulaci
prach, je tfeba vnitfek vyrobku vycistit Setrné stlacenym vzduchem. Ventila¢ni otvory a vypinac¢e musi byt

se vyhybali cizim pfedmétim. Nepokousejte se je Cistit vloZenim Spicatych predmétd. Ujistéte se, Ze Zadné hrubé trisky

a do ventilacniho systému se dostane co nejméné prachu.

963 Poruchy

Pokud dojde k poruse nebo selhani, které miZe zpUsobitzranéni osob nebo posSkozeni majetku, zastavit

systém okamZité pomoci nouzového vypinace.

V pripadé lehkych poruch zastavte stroj pomoci ovlddaciho softwaru jako obvykle. Pokud porucha nemUZze byt
opravit sami, kontaktujte nas s upfesnénim poruchy. NaSe kontaktni idaje naleznete na titulnim listu nebo v

kapitola ,10 Kontakt".

964 Nahradni dily
VSechny dily produktu Ize zakoupit jednotlivé jako nahradni dily. Kontaktujte nas prosim pfimo nebo vyuzijte nas e-shop

objednat dil. NaSe kontaktni idaje naleznete na titulnim listu nebo v kapitole , 10 Kontakt".

10 Kontakt

Zemé nakupu STEPCRAFT Adresa Telefon a e-mail Rizeni
Némecko a zbytek | STEPCRAFT 5A8n7(()jSerI\/IBeer:|(;ae2n +49 2373179 11 60 Markus Wedel,
svét GmbH & Co. KG . info@stepcraft-systems.com Petr Urban
Némecko
Polni ulice 151
. . 12 1 .
USA a Kanadé Spole&nost Stepcraft Inc. TOrrIﬂgtOn, CT 06790 + ety Erik Royer
USA info@stepcraft.us

11 Omezena zaruka vyrobce

Kromé zakonné zaruky vdm STEPCRAFT nabizi zaruku vyrobce bez zadvad na nami vyrobena zafizeni.
V nepravdépodobném pripadé zaruc¢niho pripadu produktu treti strany prevezme zaruka od jednotlivych vyrobc(

misto. Nasledujte tyto odkazy / QR kédy a prectéte si podminky naSi zaruky vyrobce.

Némecko Anglicka EU Anglictina USA
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https://shop.stepcraft-systems.com/
Garantiebedingungen

https://shop.stepcraft-systems.com/
Vyrobci - zaruka

https://www.stepcraft.us/warranty




EU prohlaseni o shodé

podle nafizeni 2014/35/EU pfiloha IV

Vyrobce: STEPCRAFT GmbH & Co. KG

Adresa: An der Beile 2, 58708 Menden, Némecko
Oznaceni produktu: Frézovaci motor STEPCRAFT

Typ produktu: HFS-1100-A

Sériové Cislo (rozsah): 00001-99999

Tento dokument (verze 1) je platny od 09.03.2023 a nahrazujedfivéjsiverze——

Timto prohlasujeme, Ze vySe uvedené zafizeni je v souladu s nasledujicimi pfisluSnymi predpisy:
. Smérnice EU o nizkém napéti 2014/35/EU

. Smérnice EU EMV 2014/30/EU

. Smérnice EU RoHS 2011/65/EU

Timto prohlaSujeme, Ze frézovaci motor HFS-1100-A vyhovuje specifickym smérnicim EU. Pfed prvnim
uvedenim motoru frézky (nekompletniho stroje A) do provozu musi uZivatel zajistit, aby kombinace
motoru frézky a jednotlivého netipIného stroje B odpovidala pozadavkdm aktualné platnych smérnic.
Opravnéna osoba pro sestaveni technické dokumentace nekompletniho stroje A: STEPCRAFT GmbH & Co.
KG.

PouZité harmonizované normy, jejichZ odkazy byly zvefejné&ny v Ufednim vé&stniku Evropskych
spolecenstvi:

EN IEC 61000-6-1: 2019, EN 61000-6-3: 2007 + A1: 2011, EN 55011: 2016 + A1:2017, EN 61000-4- 2:2009,
EN 61000-4-2 EN 61000-4-5: 2014 + A1:2017, EN 12100: 2011-03

Toto prohlaSeni pozbyva platnosti, pokud byly na zafizeni provedeny neautorizované Gpravy.

Zastupce pro sestaveni technické dokumentace je signatafem tohoto prohlaseni.

Menden, 9. brezna 2023

Markus Wedel
CEO - obchodni management






STEPCRAFT GmbH & Co€ KG

An der Beile 2
58708 Menden (Sauerland)

Némecko

tel.: +49(0)2373/1791160
posta: info@stepcraft-systems.com

sit:  www.stepcraft-systems.com

STEPCRAFT Incé&

Polni ulice 151
Torrington, CT 06790
Spojené staty

tel.. +1(203)556 1856
posta: info@stepcraft.us

sit:  www.stepcraft.us




